
モデル名

形式

最大揺動角度(°)

最高使用圧（MPa)

最大トルク（N-m)

容量（cm３）

使用流体温度

保証耐圧力（MPa）

ポートサイズ

許容ラジアル荷重(N)

最低作動圧力（MPa）

質量(kg)

許容スラスト荷重(N)

最大クッションエネルギ（N・m）

許容慣性エネルギ(N・cm)

JMS JMC

4 3 4 3 4 3

10 15 20 28 34 51

15 10 28 19 46 31

0.15 0.15 0.15

7 7 7

1.0 1.8 3.0

600 1,200 1,200

300 600 800

Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8

※全て０～60℃

20 20 20 20 20 20内部漏れ量(cm３/min)

トルク別サイズ 03 05 08

270  +3      0  90+3      0  270  +3      0  90+3      0  90+3      0  270  +3      0  90+3      0  

７ ５ ７ ５

77 110 150 214

63 42 125 83

0.2

10.5

7.3 12

800 1,500

1,000 1,300

3.6 5.2

27 31 40 45

Rc1/4 Rc1/4

0.2

10.5

65 85 125 190

10 20

270  +3      0  90+3      0  270  +3      0  90+3      0  

７ ５ ７ ５ ７ ５

252 360 378 540 750500

210 140 315 210 285427

16 21 26

3,000 5,000 6,500

1,800 2,000 2,500

8.8 14 21

80 80 110 110 200180

Rc3/8 Rc3/8 Rc3/8

0.2 0.2 0.2

10.5 10.5 10.5

210 315 240 315 430320

35 50 75

270  +3      0  90+3      0  270  +3      0  90+3      0  270  +3      0  90+3      0  

７ ５ ７ ５

77 110 150 214

63 42 125 83

0.2

10.5

7.3 12

800 1,500

1,000 1,300

3.6 5.2

27 31 40 45

Rc1/4 Rc1/4

0.2

10.5

65 85 125 190

10 20

270  +3      0  90+3      0  270  +3      0  90+3      0  

JMK

ミニタイプ＆クッション付 タイプ

長寿命
  　    低摩擦（パッキンレス）

仕　様

クッションＢ

クッションＡ

２ トルク別サイズ ３ 最大揺動角

270度
  90度

ベーン１枚タイプ
ベーン２枚タイプJMC 20 270

10, 20, 35, 50, 75 270, 90

05 270

クッション無し
03, 05, 08

270度
  90度

ベーン１枚タイプ
ベーン２枚タイプ

270, 90

JMS
３２ トルク別サイズ 最大揺動角

モデル番号

ハイドロロータ

10 270
10, 20

270度
  90度

ベーン１枚タイプ
ベーン２枚タイプ

270, 90

JMK
３２ トルク別サイズ 最大揺動角

油
圧
バ
ル
ブ

油
圧
ク
ラ
ン
プ
機
器

は
じ
め
に

油
圧
シ
リ
ン
ダ

水
圧
シ
リ
ン
ダ

揺
動
機
器
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出力トルク表 ※表は理論出力の 80％です

0 1 2 3 4

圧   力 MPa

0 1 2 3 4 0 1 2 3 4

10

20

ト
ル
ク

ト
ル
ク

N m・

20

10

ト
ル
ク

40

30

20

10

JMS-03 JMS-05 JMS-08

50

15

5

N m・ N m・

圧   力 MPa 圧   力 MPa

90°

270°

90°

270°

90°

270°

単位：mm

型   式

JMS-03

JMS-05

JMS-08 

A B C D1 E F G H K L M N P1 P2 P3 P4 S d

70 80 69 12 14 4 2.5 9 38 34 120 35 3 25 8 30 9 9 44.5 76

80 94 80 18 19 6 3.5 13 46.5 42 147 40 4 30 9 35 10 12 51 93

RQD2

56 65 54 8 10 3 1.8 6 37.5 28 111 30 3 18 6 25 8 9 36 75 5.5

7

7

揺動起点

a ポート
2-Rc1/8

b ポート35° 35°

4-d キリ A

R

P.C
..  D

 BE 
N9

F

φ
Ｄ

１
ｈ
７

φ
Ｍ

ｈ
９

a.b ポート H

P2

P4

P1

P3

3

Q N

K

φ
C

φ
Ｄ

2
ｈ
9

S

L

揺動角 90°タイプのみ １． a ポート加圧で矢印方向に旋回します。

G

寸　法　

ミニタイプ   （クッションなし）

油
圧
バ
ル
ブ

油
圧
ク
ラ
ン
プ
機
器

は
じ
め
に

油
圧
シ
リ
ン
ダ

水
圧
シ
リ
ン
ダ

揺
動
機
器
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出力トルク表 ※表は理論出力の 80％です

0 1 2 3 4 5 6 7

圧   力 MPa

0 1 2 3 4 5 6 7

10

20

30

40

50

60

70

80

90

100

110

ト
ル
ク

ト
ル
ク

N m・

200

150

100

50

90°

JMK-10 JMK-20 圧   力 MPa

N m・

270°

90°
270°

単位：mm

型   式

JMK-10

JMK-20

A B C D E F G H K L M N P1 P2 P3 P4 S dRQ

125 108 94 18 6 3.5 12 66 36 165 52 5 25 12 18 30 17 45 109 9

138 120 108 20 6 3.5 14 83 42 188 52 5 30 12 18 35 18 52 126 9

1/4
a ポート
2-Rc

b ポート

4-d キリ

P.C.  D B

E 
N9

F

φ
Ｄ

１
ｈ
７

φ
Ｍ

ｈ
９

a ポート H

P2
P4
P1 3

Q N
K

R

φ
Ｄ

2
ｈ
9

S
L

揺動角 90°タイプのみ

G

P3
φ

C

クッション調整弁

揺動起点

φA

 (aポート) (bポート)
38° 38°

クッションＡ

油
圧
バ
ル
ブ

油
圧
ク
ラ
ン
プ
機
器

は
じ
め
に

油
圧
シ
リ
ン
ダ

水
圧
シ
リ
ン
ダ

揺
動
機
器
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出力トルク表 ※表は理論出力の 80％です

0 1 2 3 4 5 6 7

圧   力 MPa

0 1 2 3 4 5 6 7 0 1 2 3 4 5 6 7

10

20

30

40

50

60

70

80

90

100

110

ト
ル
ク

ト
ル
ク

N m・

200

150

100

50

ト
ル
ク

400

300

200

100

90°

0 1 2 3 4 5 6 7 0 1 2 3 4 5 6 7

100

200

300

400

500

600

ト
ル
ク

ト
ル
ク

200

100

300

400

500

600

700

800

JMC-10 JMC-20 JMC-35

JMC-50 JMC-75

N m・

圧   力 MPa 圧   力 MPa

圧   力 MPa 圧   力 MPa

N m・

N m・ N m・

270°

90°

270°
90°

270°

90°
270° 90°

270°

単位：mm

型   式

JMC-10

JMC-20

JMC-35

JMC-50

JMC-75

A B C D E F G H K L M N P1 P2 P3 P4 Q R S T Rc d

110 120 108 20 6 3.5 14 83 42 188 52 5 30 12 18 35 18 63 26 126 1/4 9

130 145 128 25 8 4.0 18 93 45 212 65 5 30 15 23 38 19 70 31 142 3/8 11

144 155 142 30 8 4.0 21 106 47 233 70 5 35 15 23 40 20 75 34 161 3/8 11

155 165 153 35 10 5.0 26 114 52 251 75 5 40 15 23 45 20 77 38 174 3/8 13.5

95 108 94 18 6 3.5 12 75 36 165 52 5 25 12 18 30 17 55 22 109 1/4 9

G

φ
C

φ
D

h9
P2

P3

P1

P4

3

Q N

K

φ
D

φ
M

 h
9

h7

T

L

揺動角 90°タイプのみ

a , bポート

クッション調整弁

H

1. a ポート加圧で矢印方向に旋回します。

aポート bポート
2-Rc S S

2. クッションは停止前約 15°から動作します。

4-d キリ
A

揺動起点

R

E
 N

9

P.C
 .D

  B

F

クッションＢ

油
圧
バ
ル
ブ

油
圧
ク
ラ
ン
プ
機
器

は
じ
め
に

油
圧
シ
リ
ン
ダ

水
圧
シ
リ
ン
ダ

揺
動
機
器
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記号

数量
型式

A B C

パッキン関係リスト

ニトリルゴムニトリルゴム

Oリング Oリング

パッキンセットのご注文は[     ～     ]を含みます。

2 2 2(1)

JMS-03

JMS-05

JMS-08

OR1AP10AN

OR1AP15N

OR1AP20N

1A-S-38

1A-S-60

1A-S-50

OR1AP10N

OR1AP12N

OR1AP16N

名称

材質

部品名称及び材質

シリンダー

名　称 材　質

ローターシャフト

ダクタイル鋳鉄

機械構造用炭素鋼

機械構造用炭素鋼

機械構造用炭素鋼

機械構造用炭素鋼

機械構造用炭素鋼

機械構造用炭素鋼

高炭素クロム軸受鋼

一般構造用圧延鋼

ベーン

ストッパー

芯金

エンドカバー

プレート

フランジ

深溝玉軸受

No.

①

②

③

④

⑤

⑥

⑦

⑧

⑨

ニトリルゴム

Oリング

数量 ： (  ) 無し → 90°タイプ、 (  ) 付 → 270°タイプ
その他 ： 90°タイプ、 270°タイプ共通

C

A C

6

9

7

A C B1

2

C

B 9 A 8 4 35

43 8

内部構造図　

ミニタイプ   （クッションなし）

油
圧
バ
ル
ブ

油
圧
ク
ラ
ン
プ
機
器

は
じ
め
に

油
圧
シ
リ
ン
ダ

水
圧
シ
リ
ン
ダ

揺
動
機
器
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記号

数量
型式

A B C

パッキン関係リスト

ニトリルゴムニトリルゴム

Oリング Oリング

2 2 2(1)

JMK-10

JMK-20

SKY-25

SKY-25

OR1AG65N

OR1AG80N

OR1AP12N

OR1AP14N

名称

材質

部品名称及び材質

シリンダー

名　称 材　質

ローターシャフト

ダクタイル鋳鉄

クロムモリブデン鋼

機械構造用炭素鋼

機械構造用炭素鋼

機械構造用炭素鋼

機械構造用炭素鋼

機械構造用炭素鋼

高炭素クロム軸受鋼

機械構造用炭素鋼

ベーン

ストッパー

芯金

エンドカバー

クッションボルト

フランジ

深溝玉軸受

No.

①

②

③

④

⑤

⑥

⑦

⑧

一般構造用圧延鋼シールナット⑨

快削鋼フラット座⑩

⑪

ニトリルゴム

ロッドパッキン

D

冷間圧延鋼板+ニトリルゴム 冷間圧延鋼板+ニトリルゴム

シールワッシャー

2

W10-S1

W10-S1

E

シールワッシャー

2

WCS-10X1

WCS-10X1

数量 ： (  ) 無し → 90°タイプ、 (  ) 付 → 270°タイプ

その他 ： 90°タイプ、 270°タイプ共通

C

パッキンセットのご注文は[     ～     ]を含みます。A E

67 C

11 11A

D E

C B1B

9

A 2

8

4 3

54310

A

A

A-A 断面
5

クッションＡ

油
圧
バ
ル
ブ

油
圧
ク
ラ
ン
プ
機
器

は
じ
め
に

油
圧
シ
リ
ン
ダ

水
圧
シ
リ
ン
ダ

揺
動
機
器

139JM model



記号

数量
型式

ニトリルゴム

A B C D E F G H

Oリング

パッキン関係リスト

ニトリルゴムニトリルゴム ニトリルゴム ニトリルゴム ニトリルゴム

Oリング Oリング Oリング Oリング Oリング

パッキンセットのご注文は[Ａ～H]を含みます。

ニトリルゴム

Oリングロッドパッキン

2 2 2(1) 2 2 2 2 2

JMC-10

JMC-20

JMC-35

JMC-50

JMC-75

SKY-25

SKY-35

SKY-25

SKY-35

SKY-40

OR1AG65N

OR1AG80N

OR1AG95N

OR1AG105N

OR1AG115N

OR1AP12N

OR1AP20N

OR1AP14N

OR1AP22N

OR1AP25N

OR1AP5N

OR1AP5N

OR1AP5N

OR1AP5N

OR1AP5N

OR1AP6N

OR1AP6N

OR1AP6N

OR1AP6N

OR1AP6N

OR1AP8N

OR1AP8N

OR1AP8N

OR1AP8N

OR1AP8N

OR1AP11N

OR1AP11N

OR1AP11N

OR1AP11N

OR1AP11N

1A-S-12.5

1A-S-12.5

1A-S-12.5

1A-S-12.5

1A-S-12.5

名称

材質

部品名称及び材質

シリンダー

名　称 材　質

ローターシャフト

ダクタイル鋳鉄

機械構造用炭素鋼

機械構造用炭素鋼

機械構造用炭素鋼

機械構造用炭素鋼

機械構造用炭素鋼

機械構造用炭素鋼

機械構造用炭素鋼

機械構造用炭素鋼

一般構造用圧延鋼

高炭素クロム軸受鋼

ベーン

ストッパー

芯金

エンドカバー

クッションプレート

フランジ

クッション調整弁

六角ナット

深溝玉軸受

No.

①

②

③

④

⑤

機械構造用炭素鋼芯金A⑥

⑦

⑧

⑨

⑩

⑪

ニトリルゴム

⑫

HD F E G

A ABCB 43

671011

111 2

98

クッションＢ

5

油
圧
バ
ル
ブ

油
圧
ク
ラ
ン
プ
機
器

は
じ
め
に

油
圧
シ
リ
ン
ダ

水
圧
シ
リ
ン
ダ

揺
動
機
器
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スラストベアリング

負荷

図1図1

図2図2

図3 

図4 

図5

＜スラスト荷重＞
据付、強度事項

ハイドロ
ロータ

ハイドロ
ロータ

ストッパ

（例）

aポート

ｂポート
ラジアル荷重

ハイドロ
ロータ フレキシブル

カップリング
負
荷

ハイドロ
ロータ

負荷

ストッパ

取  扱  要  領

使用上の注意事項

ハイドロロータのシャフトに負荷や
継手などを取付ける際には、図 1 の
ように力をボディで受けない方法で
取付けてください。

ハイドロロータのシャフトの軸方向
への荷重 ( スラスト荷重 ) は、作動
不良の原因となりますので避けて
ください。
スラスト荷重は、図２のようにス
ラストベアリングを用いてハイドロ
ロータにスラスト荷重がかからな
い構造にしてください。

ハイドロロータのシャフト先端へ
の曲げ荷重（ラジアル荷重）は、
作動不良の原因となりますので避
けてください。
避けられない場合は、図３のよう
な機構にして、回転力だけ伝達す
るようにしてください。

負荷の質量が大きく作動スピードが速い場合は、慣性力によるショ
ックが発生し、内部のショック受けだけで吸収しきれない場合があ
り、機器の損傷につながります。
このような場合は、緩衝機構 ( ショックアブソーバ）を設け、慣性エ
ネルギを吸収してください。

ハイドロロータには、内部漏れがあります。また、制御回路に使用する
電磁弁にも内部漏れがありますので、負荷トルクがかかった状態での
中間停止はできません。

故障の主な原因はゴミなどの異物の機器内への混入です。配管する
前に管内をフラッシングして、切粉・シールテープの切れ端し・ゴ
ミ・錆などが絶対に配管中に入らないよう注意してください。

ハイドロロータの取付時及び長期間の休止後の作動時には、空気抜
きを実施してください。空気抜きが完全でないと作動不良の原因と
なります。

故障、メンテナンス等の問題がありましたらご相談ください。
分解は絶対にしないでください。

取扱上の注意事項

より精密な揺動角度が必要な場合は外部ス
トッパを設けてください。
外部ストッパは調整式にしておくと角度調
整に便利です。また停止制度の確保の点か
ら、できるだけ半径の大きいところに設置
することを推奨します。(図５）

ハイドロロータに低圧の油を送
り、a ポートに加圧し、内部ス
トッパーにあたるまで旋回させ、
bポート側の継手を緩め、空気
抜きを行ってください。同様に
b ポート側を加圧し、a ポート
側より、空気抜きを行ってくだ
さい。

空気抜きが完了したら、継手を一杯まで締め、油漏れがないことを
確認してください。

空気抜きの仕方

ハイドロロータ内の空気だけでなく、配管内に留まった空気も別途抜いて
ください。もし、空気が残っていると作動不良の原因となります。

空気抜きが終わったら、圧力を下げた状態で運転し、徐々に圧力を
使用圧力まで上げてください。

クッション調整の仕方

クッションは揺動速度、負荷の慣性によりクッション減衰効果が変わり
ますので、次のようにクッションバルブを調整してください。　

ロックナットを緩める。

クッションバルブを右または左に回して揺動端でのスピードを調節
し、ショックが最小で動作が最もスムースになるようにする。クッ
ションバルブは右に回すと閉、左に回すと開になります。

調整が終わったらロックナットを固定する。
尚、クッションにより吸収できるエネルギには限度があります。
クッション調整は、フローコントロールバルブ全閉状態から徐々に
ハイドロロータの揺動速度を上げながらクッション調整を行うよう
にしてください。

外部ストッパについて

外部ストッパは、負荷の慣性エネルギを直
接受けるように設けてください。（図 4)

外部ストッパは調整式にしておくと角度調
整に便利です。

1.

2 .

3 .

4 .

1 .

2 .

3 .

油
圧
バ
ル
ブ

油
圧
ク
ラ
ン
プ
機
器

は
じ
め
に

油
圧
シ
リ
ン
ダ

水
圧
シ
リ
ン
ダ

揺
動
機
器
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必要トルクからみた機種選定

負荷条件よりハイドロロータの必要トルクを求めます。
負荷条件は、ハイドロロータの使用方法により異なりますが、一般的に
次に述べるような項目に分類できます。実際には、これら項目を使用条件
に応じて組合せ、必要トルクを求めて機種を選定します。　

加速トルク
慣性負荷を一定速度まで加速するために必要な加速トルクを求めます。

重量負荷によるトルク
うでの長さ Lをもった重量負荷を回転させたい場合のトルクを求めます。　　　　　　　　　　

摩擦トルク
摩擦負荷の例として、図のように重量 M をもったテーブルについて考
えます。　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

静的な力によるトルク
図のようにハイドロロータの回転中心から L のところで、力 F が
必要な場合、次のように求めます。　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

慣性エネルギの確認

衝突角速度の算出　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

クッション能力の確認
負荷の形状、重量から慣性モーメントを求めてください。

衝突角速度ωo=1.2ω(rad/s)

平均角速度ω=     ( rad/s)　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　θ
t

θ
t
:
:
揺動角度 (rad)　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
揺動時間 (s)　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

負荷の慣性エネルギの算出
I：負荷の慣性モーメント　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　慣性エネルギ E =    Iωo² (N・m)1

2
(kg・m  )2

（慣性モーメント算出表を参照）　　　　　　　　　　　　　　　　　　

負荷の慣性エネルギ E がハイドロロータの仕様内の許容慣性エネルギ
以下であることを確認してください。許容慣性エネルギを超える場合は、
より大きなハイドロロータもしくは、クッション付きを選定してください。

I(kg・m²)( 慣性モーメント算出表を参照 )

衝突角速度の算出

平均角速度ω=     ( rad/s)θ
t

θ
t
:
:
揺動角度 (rad)
揺動時間 (s)

衝突角速度ωo =1.2ω(rad/s)

負荷の慣性モーメントと衝突角速度から、衝撃エネルギを求めます。

ωo
慣性モーメント (kg ・ m²)
衝突角速度 (rad/s)

I:

:

ハイドロロータの必要トルクによるエネルギを求めます。

E =    Iωo²  (N・m)1
21

ハイドロロータの必要トルク (N・m )
クッションの吸収角度 ( 片側 )(rad)

E  + E  が最大吸収エネルギ以下であることを確認してください。

慣性エネルギに対して、ハイドロロータのクッション能力が不足して
いる場合は、吸収能力のもっと大きな他の緩衝機器が必要です。　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

T
θ
:
:

E₂  =    ×Tθ(N・m)1
2

21

加速トルク

負荷率＝５
負荷の慣性モーメント (Kg  m  )

T  ＝ K   Iα(N  m)
K

I

α

:

:

:

( 慣性モーメント算出表も参照 )
平均角加速度 (rad/s  )
α=θ/ t
θ
t
:

:

揺動角度 (rad)
揺動時間 (S)

重量負荷によるトルク
T   ＝KMｇL(N  m)

負荷率＝２
負荷質量 (kg)
重力加速度 9.8(m/s²)
うでの長さ (m)

K
M
g
L :
:
:
:M

L

摩擦トルク
T   ＝K   Mg     (N  m)

負荷率＝２
すべり軸受けの摩擦係数
テーブル質量 (kg)
重力加速度 9.8(m/s²)
すべり軸受けの平均径(m)

K

M
g

μ

D

:
:

:
:
:

M

D

D

Φ

静的トルク
T   = FL (N  m)

必要な力 (N)
うでの長さ (m)

F
:
:

L

L

F

D
2

2

2

2

4 ・

・3

2

・

・

・1

・

μ

①　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

②　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

③　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

①

④

⑤

②

③

■

■

■

■

選  定  方  法

油
圧
バ
ル
ブ

油
圧
ク
ラ
ン
プ
機
器

は
じ
め
に

油
圧
シ
リ
ン
ダ

水
圧
シ
リ
ン
ダ

揺
動
機
器
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質量                 M(kg)質量                 M(kg)

■慣性モーメント算出表
略          図 必  要  事  項形状

円

盤

段     

付     

円     

盤

棒(

回
転
中
心
が
端
）

棒(

回
転
中
心
が
中
心
）

直        

方        

体

集     

中     

荷     

重

回転半径 r² 備              考

直径                  d(m)

質量                 M(kg)

直径                d₁  (m)

質量

d₂  (m)

d₁   部分M₁  (kg)

d₂   部分M₂  (kg)

棒の長さ       ℓ（ｍ)

質量                M(kg)

棒の長さ       ℓ（ｍ)

質量                M(kg)

辺の長さ         a(ｍ)

質量                M(kg)

b(ｍ)

集中荷重の形状

アームの長さ   ℓ  （ｍ)

集中荷重の質量  M ₁ ( kg )

アームの質量           M₂  ( kg )

8I＝

I＝

I＝

Md²

8
1

3
Mℓ²

( M₁d₁²   +  M₂d₂² )

I＝ 12
Mℓ²

I＝12
M (  a  ²    +    b  ²  )

8
d²

3
ℓ²

12

12
a² + b²

回転半径を
求めるため
のｋは集中
荷重の形状
により算出
する

取付け方向は特にな
し。すべらせて使用
する場合は別途考慮

d₁ 部分に比べて d₂ 
部分が非常に小さい
場合、k=0 として
よい

取付け方向は特に
なし

取付け方向は特にな
し。すべらせて使用
する場合は別途考慮　

M₂ が M₁に比較して
非常に小さい場合は
M₂  =0で計算してよい
かつ、M₁が M₁の中
心線上に集中してい
る場合 I=M₁ℓ²

取付け方向が垂直の
場合は揺動時間が変
化する

8   ( 1  +  k )
d₁²  + kd₂²

M₂ = kM₁
とすると

取付け方向が垂直の
場合は揺動時間が変
化する

慣性モーメントI  ( k g ・ m ²   ) 

I＝M₁  (ℓ²+ k² ) + 3
M ₂ ℓ²

ℓ²

慣性モーメント算出表

h
d

d

d

1

2

ℓ

ℓ

a
b

ℓ

集中荷重M1

アームM2

油
圧
バ
ル
ブ

油
圧
ク
ラ
ン
プ
機
器

は
じ
め
に

油
圧
シ
リ
ン
ダ

水
圧
シ
リ
ン
ダ

揺
動
機
器
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転        倒

選   

別 上昇・回転
（シリンダー内臓型）

クランプ

インデックステーブル

エンドミル

上昇・回転・左右

円周の部分切削
チェーン、コンベア
等による間けつ送り

攪拌、絞り、振動等

交互供給

スポットの二点打又は三点打

バルブ開閉

基本的使用例

油
圧
バ
ル
ブ

油
圧
ク
ラ
ン
プ
機
器

は
じ
め
に

油
圧
シ
リ
ン
ダ

水
圧
シ
リ
ン
ダ

揺
動
機
器
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